HITSAUSKONEEN KAYTTOOHJE

Malli: MMA140TMIG
IGBT MIG/MAG+MMA++LIFT TIG
3-IN-1-HITSAUSKONE

Kiitos, etta ostit tuotteemme. Lue kiyttoohje ensin huolellisesti, jotta kiytat
laitetta oikein.




Turvallisuus

Hitsaamisessa ja leikkaamisessa on loukkaantumisvaara. Kéiyti
tarvittavia suojavarusteita. Lisitietoja saat kayttijan

turvallisuusoppaasta.

Sahkoiskun vaara — voi johtaa kuolemaan!!

Tarkista ettd pistorasia on maadoitettu.

Ald kosketa sidhkoosia tai elektrodia paljaalla kiidelld tai mirilld kisineilld tai
vaatteilla.

Varmista, ettd olet hyvin eristetty maasta ja tyOpisteesta.

Varmista, ettd olet turvallisessa asennossa.

Kaasu voi olla haitallista terveydelle!

Pida kasvosi etdilld kaasusta.
Kaarihitsauksessa tulee kéyttaa kohdepoistoa kaasun hengittdmisen estimiseksi.

Kaaren siteily — Haitallista silmille ja voi polttaa ihoa.

Kéyti sopivaa hitsauskypérdd ja suojavaatteita silmien ja kehon suojaamiseksi.
Suojaa myos sivulliset sopivalla hitsauskyparlla tai verholla.

Tulipalo

Hitsauskipindt voivat aiheuttaa tulipalon. Varmista, ettd hitsausalue on
paloturvallinen.

Melu — Voimakas melu on haitallista kuulolle.

Kéyti korvasuojaimia tai muita keinoja kuulon suojaamiseksi.
Varoita sivullisia voimakkaasta melusta.

Toimintahiirio — Jos ongelmia ilmenee, kidinny ammattilaisen

puoleen

Jos asennuksessa ja kdytossd on ongelmia, tarkista laite ohjeiden mukaisesti.
Jos et ymmarra kéyttoohjetta tai sen osaa, tai et pysty ratkaisemaan ongelmaa
ohjeiden avulla, ota yhteytti jdlleenmyyjdin tai huoltoon.



Tietoja koneesta

Hitsauskone on tasasuuntaaja, joka kdyttdd kehittyneintd kaytettdvissd olevaa
invertteritekniikkaa.

Hitsausinvertterit ovat kehittyneet invertterivirtaldhteiden ja komponenttien
kehittymisen ansiosta. Hitsauksessa kéytetdédn suuritehoista IGBT:td 50/60 Hz:n
taajuuden siirtdmiseen 100 kHz:iin asti, pienentden sitten jannitettd ja kommutoimalla
suurtehojénnitettd PWM-tekniikan avulla. Pad&dmuuntajan painon ja tilavuuden
pienenemisen vuoksi hydtysuhde on 30 % parempi. Invertterihitsauslaitteet muuttivat
markkinoille tullessaan hitsausalaa taysin.

Suojakaasua kayttavissi hitsauslaitteissa kaytetdan kehittyneinta
invertteritekniikkaa. Koneen sisdlld on elektroninen reaktoripiiri, joka sditelee sahkon
siirtyméé ja takaa erinomaiset hitsausominaisuudet. Synergiseen ja muun tyyppisiin
hitsauskoneisiin verrattuna silld on seuraavat hyodyt: vakaa langan syottonopeus, tilaa
sddstdva rakenne, virransddsto ja ei sidhkomagneettista melua. Hitsauskoneen jatkuva
ja vakaa toiminta pienelld virralla sopii erityisesti pechmeén terdksen, seosterdksen ja
ruostumattoman  terdksen  hitsaamiseen. = Koneen  etuja:  automaattinen
jannitevaihtelujen kompensointitoiminto, niukka maéird kipinditd, voimakas kaari,
yhtendinen hitsi, pitkd toiminta-aika ja niin edelleen.

Kiitos, ettd ostit tuotteemme. Panostamme tuotteidemme ja palveluidemme laatuun.



Tekniset tiedot:

Malli MMA140TMIG
. 1-vaihe
Jénnite (V)
230VE15%
Taajuus (Hz) 50/60
MIG: 12,5 A
Nimellistulovirta (A) TIG: 9,3 A
MMA: 15,3 A
MIG-1dhtovirta (A) 30-140
TIG-18htovirta (A) 10-140
MMA-léhtovirta (A) 20-140
MIG: 15,521V

Lahtojannite (V)

TIG: 20,8-25,6 V
MMA: 10,8-15,6 V

Kayttosuhde (%) 60
Tehokerroin 0,73
Tehokkuus (%) 85
Lankakone Kompakti
Langan syé‘)t.tt'mopeus 13
(m/min)
Jélkisyotto (s) 1
Lankakelan halkaisija (mm) 150
Langan halkaisija (mm) FLUX 0,8-1,0
Kotelon suojausluokka P21
Eristysluokka F
Sopiva paksuus (mm) yli 0,8
Paino (kg) 6,2

Mitat (mm)

345x155x320




Etupaneeli

1. Toimintokytkin: MMA, LIFT TIG, JUOKSUTETTA SISALTAVA
MIG-LANKA 0,8 MM, 0,9 MM

2. Virtasdidin

3. Kiinted MIG-poltin

4. Positiivinen liitdnta +

5. Negatiivinen liitdntd —

6. Virtakytkin

7. Hitsausjdnnitteen kompensoinnin sddtdé MIG-/MAG-hitsaukseen



Asennusohjeet MIG-/MAG-hitsaukseen
(juoksutetta sisédltdvd MIG-lanka, ei kaasua)
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Kiyttd

1. Aseta ilmakytkin ON-asentoon, avaa kaasupullon venttiili ja sdada
virtaus.

2. Sadda lankakoneen halkaisija-asetus langan nimellishalkaisijan mukaan.

3. Valitse polttimen reién koko langan halkaisijan mukaan.

4. Sdddd jannite, nopeus ja induktanssi oikeaan asetukseen tydkappaleen

paksuuden ja mekaniikan perusteella.
5. Sy6té lanka polttimen pdéhén painamalla polttimen kytkinti ja aloita kaytto.

HUOMAUTUKSET JA VAROTOIMENPITEET @

1. Ympaéristo

1 ) Konetta voidaan kdyttdd kuivissa olosuhteissa. Suurin sallittu kosteustaso on 90
%.

2 ) Ympériston lampdtila -10...+40 °C.

3 ) Viltd hitsaamista auringonpaisteessa ja sateessa.

4 ) Ali kiyti hitsauskonetta ympiristdssi, jonka ilmassa on paljon johtavaa polyi tai
syovyttavad kaasua.

5 ) Vilti kaasuhitsausta voimakkaassa ilmavirrassa.

2. Turvallisuus
Hitsauskoneessa on suojapiiri, joka valvoo jénnitettd, virtaa ja lampotilaa. Kun
koneen jinnite ja ldhtovirta ylittdvdit nimellisarvon, hitsauskone lakkaa
automaattisesti toimimasta. Noudata seuraavia ohjeita vélttddksesi hitsauskoneen
vauriot.

1 ) Tydalue ei ole riittivisti tuuletettu
Hitsauskone on tehokas laite. Painovoimainen ilmavirta ei jaddhdytd laitetta
tarpeeksi. Siksi koneen sisdlld on puhallin, joka jadhdyttdd sitd. Varmista, ettei
imuaukko ole tukossa. Pidd esineet vdhintddn 30 cm:n péddssd imuaukosta.
Varmista, ettd tyoskentelyalue on riittdvisti tuuletettu. Tama on tirkedd koneen
suorituskyvyn ja pitkdikdisyyden kannalta.

2) Ali ylikuormita
Kéyttdjdn on muistettava tarkkailla enimmadisvirtaa.
Varmista, ettei hitsausvirta ylitd suurinta kdyttdjaksovirtaa.
Ylikuormittaminen vahingoittaa konetta.

3) Ei ylijdnnitetti
Virta ja jannite 10ytyvdt teknisistd tiedoista. Jénnitteen automaattinen
kompensointipiiri varmistaa, ettd hitsausvirta pidetddn sallitulla alueella. Jos
jannite ylittdd sallitun rajan, se voi vaurioittaa koneen osia. Kiyttdjan on
huomioitava se ja toteutettava tarvittavat toimenpiteet.

4) Koneen takana on maadoitusruuvi. Kotelo on maadoitettava kaapelilla, jonka



halkaisija on yli 6 mm?, vuotovirran ja staattisen sihkon estimiseksi.
5) Jos hitsauskonetta kiytetddn yhtdjaksoisesti liian pitkddn, sen suojaustoiminto
aktivoituu.
Kun kone on ylikuumentunut, ilmaisin on punainen.
Al4 irrota pistoketta pistorasiasta, jotta puhallin jashdyttis koneen.
Kun ilmaisin sammuu ja kone on jddhtynyt, voit jatkaa hitsaamista.

KYSYMYKSIA HITSAAMISESTA

Liittimet, hitsausmateriaalit, ympaéristotekijdt ja syottoteho voivat vaikuttaa
hitsaustulokseen. Yrité tarvittaessa parantaa hitsausolosuhteita.
A. Kaari muodostuu heikosti.

1) Varmista, ettd maadoituskaapelin liitin on kunnolla kiinni ty6kappaleessa.
2) Tarkista kaikki liitdnnit.
B. Léhtovirta ei saavuta nimellisvirtaa:

Jos sy6ttojénnite poikkeaa nimellisjdnnitteests, 1&htovirta ei ole sama kuin asetettu
virta. Kun syo6ttojdnnite on alempi kuin nimellisjdnnite, suurin 1dhtovirta on pienempi
kuin nimellisvirta.

C. Jannite ei ole vakaa kdyton aikana.

Tarkasta seuraavat:
1) Sdhkdjohdon jannite on muuttunut.
2) Siahkdjohto tai muut laitteet aiheuttavat haitallisia héirioita.
D. Hitsissd on ilma-aukko.
1) Tarkista kaasun syottopiiri vuotojen varalta.
2) Tyokappaleen pinnassa on 6ljyi, ruostetta, lakkaa tai muita epdpuhtauksia.

HUOLTO

HUOMIO!
Sammuta kone ennen huoltoa ja tarkastuksia. Irrota pistoke pistorasiasta

enncn kotelon avaamista.

1. Poista poly kuivalla ja puhtaalla paineilmalla sddnnoéllisesti. Jos hitsauskonetta
kaytetddn erittdin likaisissa olosuhteissa, kone on puhdistettava péivittiin.
2. Saada paine sopivaksi, jotta koneen sisdiset osat eivit vaurioidu.
3. Tarkasta hitsauskoneen sisdiset piirit sddnnollisesti ja varmista, ettd kaapelipiiri on
ja liittimet on kytketty kunnolla (etenkin tyonnettavit liittimet ja osat).

Jos jokin liitin on likainen, kiillota se ja kytke liiténta tiukasti.

4. Estd veden ja hoyryn pddsy koneeseen. Jos ne padsevit koneeseen, kuivaa koneen
sisdpuoliset osat ja tarkista sitten koneen eritys.

5. Jos hitsauskonetta ei kdytetd pitkdan aikaan, laita se alkuperdiseen pakkaukseensa




ja varastoi kuivassa tilassa.
6. Kun lankakonetta on kaytetty 300 tuntia, puhdista hiiliharjat ja tasasuuntaajan
liitdnté sekd supistusliitin. Voitele laakerit.

VIANETSINTA

®

Huomautukset: Seuraavat toimet on jétettdvd pdtevdn ammattilaisen, jolla on
asianmukainen sertifikaatti, tehtavaksi:

Suosittelemme ottamaan yhteyttd valmistajaan ennen huoltotoimia.

Vika Korjaus
1. Varmista, ettd ilmakytkin on kiinni.
2. Tarkista sidhkoliitokset.
3. Jokin neljastd ldmpdvastuksesta on vaurioitunut. Silloin yleensa
Virtailmaisin | 24 V DC rele on auki tai liittimissid on huono kosketus.

palaa, mutta
puhallin ei toimi
ja hitsausvirtaa

4. Virtapaneeli (alempi piirilevy) on vaurioitunut, DC 310 V:n
jénnitettd ei voida antaa.
(1) Silta on viallinen tai sillan liittimessd on huono kosketus.

ei ole (2) Virtapaneeli on palanut.
(3) Tarkista, ettd virtakytkimen ja syottokaapelin vilinen johto on
kunnossa.
5. Ohjauspaneelin apuvirta puuttuu.
Virtailmaisin 1. Tarkista koneen sisdiset kaapelit.
palaa, puhallin | 2. Lahtoliitin on irronnut tai siind on huono liitos.
toimii, ei 3. Ohjauskaapeli tai polttimen kytkin on rikki.
hitsausvirtaa | 4. Ohjauspiiri on rikki.
1. Ylikuumenemissuoja on mahdollisesti lauennut. Sammuta kone ja
kytke se takaisin péélle, kun vikailmaisin on sammunut.
2. Ylikuumenemissuoja on mahdollisesti lauennut, odota 2-3
L minuuttia.
Virtailmaisin .. T
alaa. vuhallin 3. Invertteripiiri on mahdollisesti viallinen:
P t(;ilr)nii (1) Jos vikailmaisin palaa edelleen, piirilevyn IGBT on viallinen.
g Vaihda viallinen osa.
vikailmaisin q e
(2) Jos vikailmaisin ei pala:
palaa

a. Muuntaja on mahdollisesti viallinen. Mittaa pddmuuntajan
induktanssi ja Q induktanssisillalla.

b. Muuntajan toissijainen tasasuuntaajaputki on mahdollisesti
viallinen. Korjaa vika.




VIANETSINTA

Jos kohtaat ongelmia, kuten hitsauksen epdonnistuminen, epidvakaa kaari, huono
hitsaustulos, kyseessa ei vilttdmaitta ole laitevika.

Kone voi olla kunnossa, mutta jokin muu syy voi aiheuttaa ongelmat, kuten
liittimien 16ystyminen, kytkimen unohtaminen, vaddrd asetus, viallinen kaapeli tai
kaasuletku jne. Tarkista kone ennen kuin ldhetét sen huoltoon.

Alla on tarkastuskaavio. Oikeassa yldkulmassa on kuvaus ongelmasta. Tarkista
kaikki kohdat, joissa on O-merkki.
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Virtaldhde 1. Tarkista liitos
(sydton suojaus) 2. Sulake on palanut ORI NONNONNONNONNGO)
3. Liitin on 16ysélla
1. Tarkista kunto
Syéttokaapeli 2. Liitin on 16yslld O|lO0O|O]O|0O]| O
3. Ylikuumeneminen
1. Tarkista kytkenta
Virta e o|lo|lo|lolo|o|o| O
2. Vaihe puuttuu
1. Kansi on auki
2. Kaasu on loppu
Kaasupullo ja sdddin ) PP O O
3. Virtausasetus
4. Liitos on loysélla
Kaasuletku .. 1t
1. Liitos on 16ysédlla
(kaasupullosta o O
) 2. Letku on rikki
polttimeen)
Langansyéttolaitteet | 1. Kela ja etuputki eivdt sovi ONNONNONNGC) O
yhteen
2. Kela on rikki, ura on tukossa
3. Liian kiredlld tai 10ysilla,




jauhetta on kertynyt putkeen




PAIVITTAINEN TARKASTUS

HITSAUSVIRTALAHDE
Kohta Tarkistettavat Huomautukset
Ohjaustaul | 1. Kytkimen toiminta, liike ja asennus
u . Testaa virtailmaisin
Jos &ini on epdnormaali tai
Puhallin . Tarkista toiminta ja kdyntidani puhallin ei toimi, tarkista
puhallin
. Tarkista epdnormaalin hajun varalta
. Tarkista epdnormaalin térinén tai
Séhkoosat surinan varalta
. Tarkista varimuutosten tai
kuumenemisen varalta
Ympiéristd | 1. Kaasuletkun kunto ja kireys
. Kotelon ja muiden osien kiinnitys
HITSAUSPOLTIN
S S —— S ———
Fankareikd 2. Roiskeiden ilmestyminen S}?] p"oltt'lrnen palar.r.n%e.:'en o
(kayta roiskeenkestdvdd materiaalia)
. o Polttimen ruuvikierteen vaurioitumisen
1. Tarkista kiinnitys
Lankareika SYy
2. Kérjen tai reidn tukos tai vaurio | Epdvakaan ja katkonaisen kaaren syy
Se on vaihdettava, jos lanka on alle 6
1. Tarkista putken koko mm paksu. Jos putki on liian pieni, kaari
on epivakaa.
2. Langan halkaisija ja sisdputken | Epdvakaan kaaren syy, kiytd sopivaa
halkaisija putkea
Langansydt | 3. Osittainen syottd HL}OHOH langan ja epdvakaan kaaren syy,
toputki vaihda. P "
Huonon langansyoton ja epédvakaan
4. Putkessa on likaa. kaaren syy (puhdista putki tai vaihda
se).
5. Langansyottoputki on rikki 1. P);rll({[lli?ndensaatioputki rikki, vaihda
O-rengas on kulunut loppuun 2. Vaihda O-rengas
Kaasun | O-rengas puuttuu, reikd on | Tadmi voi johtaa roiskeiden
ohivirtaus | tukossa tai jossain osassa on | muodostumiseen suojakaasun




epatasaisen  virtauksen  takia  tai
vikaa. polttimen rungon palamiseen (kaari
polttimessa).
PAIVITTAINEN TARKASTUS
LANGANSYOTIN
Kohta Tarkistettavat Huomautukset
. 1. Saada i oikein. . "
Puristus aada varst ot em' . Se johtaa epdvakaaseen kaareen
. (huomaa: varo vaurioittamasta alle 1 mm:n | . e
varsi ja langansyottoon.
lankaa).
. i likaa kerda tk C e .
I Jauhetta tai likaa kerddntyy putken Puhdista lika ja tarkista syy.
Langan suuhun.
ohjausp Jos halkaisijat eivdt tdsmia,
utki 2. Langan halkaisija ja sisdputken halkaisija | kaari on epdvakaa ja putki
likaantuu.
3. Tarkista putken keskiosan linjaus | Jos ne eivit ole linjassa, kaari on
lankakelan uran kanssa. epédvakaa ja putki likaantuu.
1. Langan halkaisija vastaa kelan | 1. Se johtaa epdvakaaseen
Lankake . . . .
la vaatimuksia kaareen ja putki likaantuu.
2. Kelan ura on tukossa 2. Vaihda tarvittaessa uuteen
Purist . . . .
urgr;s Tarkista sen litke, kuluneisuus ja | Se johtaa epdvakaaseen kaareen
py kosketuspinta ja langansyottoon.
KAAPELI
Kohta Tarkistettavat Huomautukset
1. Polttimen kaapelin | 1. Se johtaa huonoon
Polttimen kaapeli taittuminen o langans'yéttt')t')n ) .
2. [rrotettavan liittimen | 2. Kaari on epidvakaa, jos

metallinen liitospiste on 16yséalla

kaapelia taitetaan liikaa.

Lahtokaapeli

1. Kaapelin eriste

vaurioitunut.

2. Kaapelin liitospdd on osittain
paljas (eristevaurio) tai l0ysi
(virtaldhteen paa,
tyokappaleen liitoskaapeli).

on

Turvallisuuden ja tasalaatuisen
hitsaustuloksen varmistamiseksi
tarkista tyOpiste kdyttden sopivaa
menetelmaa.




1. Tarkista virtaldhteen syotto,
turvalaitteen tulo ja 1&htopaa.
2. Tarkista turvalaitteen kaapelin

: . ® Piivittidinen ikainen
Syottokaapeli | kytkenta. . P
. : e . tarkistus
3. Tarkista virransyoton kaapelin ) .
; ® Perusteellinen tarkistus
kytkentd. tietyin aikavélein
4. Tarkista syottokaapelin kunto. Y
1. Tarkista maadoituskaapelin ) o s e )
virtalihteen kvtkenti ia chevs Tarkista pdaivittdin  l0ytédksesi
Maadoituskaapeli Y ) Y% | kuluneisuudesta johtuvat vauriot

2. Tarkista maadoituskaapelin
pddosan kytkentd ja eheys.

ja loysit liitokset.

Valmistuttaja: Suomi Trading Oy, Areenakatu 7, 37570 Lempaild
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