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TOOLS

HITSAUSKONEEN KAYTTOOHJE

Malli: MMA140TMIG
IGBT MIG/ MAG+MMA++LIFT TIG
3-IN-1-HITSAUSKONE

Kiitos, etti ostit tuotteemme. Lue kiyttoohje ensin huolellisesti, jotta kaytit lai-
tetta oikein.




Turvallisuus

Hitsaamisessa ja leikkaamisessa on loukkaantumisvaara. Kayta tar-
vittavia suojavarusteita. Lisatietoja saat kayttajan turvallisuusop-
paasta.

Sahkoiskun vaara — voi johtaa kuolemaan!!

Tarkista ettéd pistorasia on maadoitettu.

Al4 kosketa sihkoosia tai elektrodia paljaalla kidelli tai miérilld kisineilli tai vaat-
teilla.

Varmista, ettd olet hyvin eristetty maasta ja tyOpisteesta.

Varmista, ettd olet turvallisessa asennossa.

Kaasu voi olla haitallista terveydelle!

Pida kasvosi etdilld kaasusta.
Kaarihitsauksessa tulee kéyttdad kohdepoistoa kaasun hengittimisen estdmiseksi.

Kaaren siteily — Haitallista silmille ja voi polttaa ihoa.

Kéyté sopivaa hitsauskyparid ja suojavaatteita silmien ja kehon suojaamiseksi.
Suojaa myos sivulliset sopivalla hitsauskypéarélla tai verholla.

Tulipalo

Hitsauskipinét voivat aiheuttaa tulipalon. Varmista, ettd hitsausalue on paloturval-
linen.

Melu — Voimakas melu on haitallista kuulolle.

Kéytd korvasuojaimia tai muita keinoja kuulon suojaamiseksi.
Varoita sivullisia voimakkaasta melusta.

Toimintahiirio — Jos ongelmia ilmenee, kiinny ammattilaisen

puoleen

Jos asennuksessa ja kdytossd on ongelmia, tarkista laite ohjeiden mukaisesti.
Jos et ymmarra kayttoohjetta tai sen osaa, tai et pysty ratkaisemaan ongelmaa oh-
jeiden avulla, ota yhteytta jalleenmyyjéaén tai huoltoon.



Tietoja koneesta

Hitsauskone on tasasuuntaaja, joka kayttdad kehittyneintd kéytettdvissd olevaa in-
vertteritekniikkaa.

Hitsausinvertterit ovat kehittyneet invertterivirtaldhteiden ja komponenttien kehit-
tymisen ansiosta. Hitsauksessa kéytetddn suuritehoista IGBT:td 50/60 Hz:n taajuuden
siirtdmiseen 100 kHz:iin asti, pienentden sitten jannitettd ja kommutoimalla suurteho-
jannitettd PWM-tekniikan avulla. Pddmuuntajan painon ja tilavuuden pienenemisen
vuoksi hyotysuhde on 30 % parempi. Invertterihitsauslaitteet muuttivat markkinoille
tullessaan hitsausalaa tdysin.

Suojakaasua kdyttavissa hitsauslaitteissa kdytetdén kehittyneintd invertteritekniik-
kaa. Koneen sisilld on elektroninen reaktoripiiri, joka sdételee sdhkon siirtyméia ja ta-
kaa erinomaiset hitsausominaisuudet. Synergiseen ja muun tyyppisiin hitsauskoneisiin
verrattuna silld on seuraavat hyodyt: vakaa langan syottonopeus, tilaa sédéstdva rakenne,
virransdisto ja ei sdhkomagneettista melua. Hitsauskoneen jatkuva ja vakaa toiminta
pienelld virralla sopii erityisesti pehmeén terdksen, seosteréksen ja ruostumattoman te-
rdksen hitsaamiseen. Koneen etuja: automaattinen jannitevaihtelujen kompensointitoi-
minto, niukka maard kipinoitd, voimakas kaari, yhtendinen hitsi, pitkd toiminta-aika ja

niin edelleen.

Kiitos, ettd ostit tuotteemme. Panostamme tuotteidemme ja palveluidemme laatuun.

Tekniset tiedot:



Etupaneeli

Malli MMA140TMIG
Jnnite (V 1-vaihe
annite (V) 230 V 15 %
Taajuus (Hz) 50/60
MIG: 125 A
Nimellistulovirta (A) TIG:9,3A
MMA: 153 A
MIG-lahtdvirta (A) 30-140
TIG-l&htdvirta (A) 10-140
MMA-lahtdvirta (A) 20-140
MIG: 15,5-21V
Lahtojannite (V) TIG: 20,8-25,6 VV

MMA: 10,8-15,6 V

Kéyttosuhde (%) 60
Tehokerroin 0,73
Tehokkuus (%) 85
Lankakone Kompakti
Langan syGtténopeus
: (m)//min) p 213
Jalkisyotto (s) 1
Lankakelan halkaisija (mm) 150
Langan halkaisija (mm) FLUX 0,8-1,0
Kotelon suojausluokka IP21
Eristysluokka F
Sopiva paksuus (mm) yli 0,8
Paino (kg) 6,2
Mitat (mm) 345x155x320




oy ©

1. Toimintokytkin: MMA, LIFT TIG, JUOKSUTETTA SISALTAVA
MIG-LANKA 0,8 MM, 0,9 MM

2. Virtasdadin

3. Kiintea MIG-poltin

4. Positiivinen liitdnta +

5. Negatiivinen liitdntd —

6. Virtakytkin

7. Hitsausjannitteen kompensoinnin sddté MIG-/MAG-hitsaukseen



Asennusohjeet MIG-/MAG-hitsaukseen
(juoksutetta sisédltdva MIG-lanka, ei kaasua)

00EL| MMR140TMIG

@ oN

=

OFF

INPUT
AC 220V




MMA -toiminnon asennusohjeet:

MODEL  MMAI40TMIG
30A/15.5V-140A121V
=== | x [ eo% [1eo%

W | 140A | 108A |
Usm62v + +
Us | 21V | 19.4v
| 20A120.8v-140A/25.6V
== 0% | 100%
- | 140A | 1084
Ue=62v ! |
Us | 25.6v | 243V
10A/10.4V~140A/15.6V
14 === x [ e [ 100
Gontay | 1| 1408 | tosa
- U | 15.0V | 143V
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OFF
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INPUT
AC 220V




Kaytto

1. Aseta ilmakytkin ON-asentoon, avaa kaasupullon venttiili ja sddda virtaus.

2. Saida lankakoneen halkaisija-asetus langan nimellishalkaisijan mukaan.

3. Valitse polttimen reién koko langan halkaisijan mukaan.

4. Séaada jannite, nopeus ja induktanssi oikeaan asetukseen tyokappaleen paksuuden
ja mekaniikan perusteella.

5. Syo6ti lanka polttimen pddhén painamalla polttimen kytkinti ja aloita kéytto.

HUOMAUTUKSET JA VAROTOIMENPITEET @

1. Ympiristo
1) Konetta voidaan kéyttad kuivissa olosuhteissa. Suurin sallittu kosteustaso on 90 %.
2) Ympériston lampotila -10...+40 °C.
3) Vilta hitsaamista auringonpaisteessa ja sateessa.
4) Ali kiyti hitsauskonetta ympiristdssd, jonka ilmassa on paljon johtavaa polyi tai
syovyttidviid kaasua.
5) Viltid kaasuhitsausta voimakkaassa ilmavirrassa.
2. Turvallisuus
Hitsauskoneessa on suojapiiri, joka valvoo jannitettd, virtaa ja lampotilaa. Kun ko-
neen jénnite ja ldhtovirta ylittdvat nimellisarvon, hitsauskone lakkaa automaattisesti
toimimasta. Noudata seuraavia ohjeita vélttadksesi hitsauskoneen vauriot.
1) Tyobalue ei ole riittavisti tuuletettu
Hitsauskone on tehokas laite. Painovoimainen ilmavirta ei jadhdyta laitetta tar-
peeksi. Siksi koneen sisdlld on puhallin, joka jadhdyttdd sitd. Varmista, ettei imu-
aukko ole tukossa. Pidd esineet vdhintdin 30 cm:n padssd imuaukosta. Varmista,
ettd tyoskentelyalue on riittdvisti tuuletettu. Tama on tirkedd koneen suorituskyvyn
ja pitkdikdisyyden kannalta.
2) Ali ylikuormita
Kaéyttdjdn on muistettava tarkkailla enimmadisvirtaa.
Varmista, ettei hitsausvirta ylitd suurinta kayttdjaksovirtaa.
Ylikuormittaminen vahingoittaa konetta.
3) Ei ylijdnnitetti
Virta ja jannite 16ytyvét teknisistd tiedoista. Jdnnitteen automaattinen kompensoin-
tipiiri varmistaa, ettd hitsausvirta pidetéén sallitulla alueella. Jos jannite ylittad sal-
litun rajan, se voi vaurioittaa koneen osia. Kdyttdjdn on huomioitava se ja toteutet-
tava tarvittavat toimenpiteet.
4) Koneen takana on maadoitusruuvi. Kotelo on maadoitettava kaapelilla, jonka halkai-
sija on yli 6 mm?, vuotovirran ja staattisen sihkon estimiseksi.
5) Jos hitsauskonetta kdytetdén yhtdjaksoisesti liian pitkdédn, sen suojaustoiminto akti-
voituu.
Kun kone on ylikuumentunut, ilmaisin on punainen.
Al4 irrota pistoketta pistorasiasta, jotta puhallin jiihdytti4 koneen.



Kun ilmaisin sammuu ja kone on jadhtynyt, voit jatkaa hitsaamista.

KYSYMYKSIA HITSAAMISESTA

Liittimet, hitsausmateriaalit, ympéristotekijat ja syottoteho voivat vaikuttaa hitsaus-

tulokseen. Yriti tarvittaessa parantaa hitsausolosuhteita.

A. Kaari muodostuu heikosti.

1) Varmista, ettd maadoituskaapelin liitin on kunnolla kiinni tydkappaleessa.
2) Tarkista kaikki liitdnnat.

B. Lihtovirta ei saavuta nimellisvirtaa:

Jos syottjannite poikkeaa nimellisjénnitteestd, ldhtdvirta ei ole sama kuin asetettu
virta. Kun syo6ttojénnite on alempi kuin nimellisjannite, suurin lahtovirta on pienempi
kuin nimellisvirta.

C. Jannite ei ole vakaa kédyton aikana.
Tarkasta seuraavat:
1) Sdhkdjohdon jannite on muuttunut.
2) Sahkdojohto tai muut laitteet aiheuttavat haitallisia hdirioita.
D. Hitsissa on ilma-aukko.
1) Tarkista kaasun syottopiiri vuotojen varalta.
2) Tyokappaleen pinnassa on 0ljyé, ruostetta, lakkaa tai muita epdpuhtauksia.

HUOLTO

HUOMIO!
Sammuta kone ennen huoltoa ja tarkastuksia. Irrota pistoke pistorasiasta

ennen kotelon avaamista.

1. Poista p6ly kuivalla ja puhtaalla paineilmalla sdénnéllisesti. Jos hitsauskonetta kay-
tetddin erittdin likaisissa olosuhteissa, kone on puhdistettava pdivittéin.
2. Sdida paine sopivaksi, jotta koneen sisdiset osat eivit vaurioidu.
3. Tarkasta hitsauskoneen sisdiset piirit sdénnollisesti ja varmista, ettd kaapelipiiri on ja
liittimet on kytketty kunnolla (etenkin tyonnettavét liittimet ja osat).
Jos jokin liitin on likainen, kiillota se ja kytke liiténtd tiukasti.
4. Estd veden ja hoyryn péddsy koneeseen. Jos ne pidsevit koneeseen, kuivaa koneen
sisdpuoliset osat ja tarkista sitten koneen eritys.
5. Jos hitsauskonetta ei kdytetd pitkddn aikaan, laita se alkuperdiseen pakkaukseensa
ja varastoi kuivassa tilassa.
6. Kun lankakonetta on kdytetty 300 tuntia, puhdista hiiliharjat ja tasasuuntaajan liitdnta
sekd supistusliitin. Voitele laakerit.




VIANETSINTA

®

Huomautukset: Seuraavat toimet on jéatettdva patevan ammattilaisen, jolla on asi-
anmukainen sertifikaatti, tehtavaksi:

Suosittelemme ottamaan yhteyttd valmistajaan ennen huoltotoimia.

Vika

Korjaus

Virtailmaisin pa-
laa, mutta puhal-
lin ei toimi ja
hitsausvirtaa ei
ole

1. Varmista, ettd ilmakytkin on kiinni.

2. Tarkista sdhkoliitokset.

3. Jokin neljastd lampdvastuksesta on vaurioitunut. Silloin yleensé 24
V DC rele on auki tai liittimissé on huono kosketus.

4. Virtapaneeli (alempi piirilevy) on vaurioitunut, DC 310 V:n jinni-
tettd ei voida antaa.

(1) Silta on viallinen tai sillan liittimessd on huono kosketus.

(2) Virtapaneeli on palanut.

(3) Tarkista, ettd virtakytkimen ja syottdkaapelin vilinen johto on
kunnossa.

5. Ohjauspaneelin apuvirta puuttuu.

Virtailmaisin pa-
laa, puhallin toi-
mii, ei hitsaus-
virtaa

1. Tarkista koneen sisdiset kaapelit.

2. Lahtoliitin on irronnut tai siind on huono liitos.
3. Ohjauskaapeli tai polttimen kytkin on rikki.

4. Ohjauspiiri on rikki.

Virtailmaisin pa-
laa, puhallin toi-
mii, vikailmaisin

1. Ylikuumenemissuoja on mahdollisesti lauennut. Sammuta kone ja
kytke se takaisin paille, kun vikailmaisin on sammunut.

2. Ylikuumenemissuoja on mahdollisesti lauennut, odota 2—3 minuut-
tia.

3. Invertteripiiri on mahdollisesti viallinen:

(1) Jos vikailmaisin palaa edelleen, piirilevyn IGBT on viallinen.
Vaihda viallinen osa.

palaa (2) Jos vikailmaisin ei pala:
a. Muuntaja on mahdollisesti viallinen. Mittaa pddmuuntajan in-
duktanssi ja Q induktanssisillalla.
b. Muuntajan toissijainen tasasuuntaajaputki on mahdollisesti vial-
linen. Korjaa vika.
VIANETSINTA

Jos kohtaat ongelmia, kuten hitsauksen epdonnistuminen, epdvakaa kaari, huono
hitsaustulos, kyseessa ei vélttimétti ole laitevika.

Kone voi olla kunnossa, mutta jokin muu syy voi aiheuttaa ongelmat, kuten liitti-
mien 10ystyminen, kytkimen unohtaminen, vdéréd asetus, viallinen kaapeli tai kaasu-

letku jne.

Tarkista kone ennen kuin ldhetit sen huoltoon.




Alla on tarkastuskaavio. Oikeassa yldkulmassa on kuvaus ongelmasta. Tarkista

kaikki kohdat, joissa on O-merkki.

TARKASTUSKAAVIO
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Virtaldhde 1. Tarkista liitos
(sy6tdn suojaus) 2. Sulake on palanut OO |0 |00 O
3. Liitin on 16ysalla
1. Tarkista kunto
Syéttokaapeli 2. Liitin on 16ysélla OO0 |0 0O0]0O0|O0O
3. Ylikuumeneminen
1. Tarkista kytkenta
Virta sttt olo|lolo|o|lol|ol o
2. Vaihe puuttuu
1. Kansi on auki
2. Kaasu on loppu
Kaasupullo ja sdddin ) PP O O
3. Virtausasetus
4. Liitos on I0ysélld
Kaasuletku (kaasupul- | 1. Liitos on I0yséllad o
losta polttimeen) 2. Letku on rikki
1. Kela ja etuputki eivét sovi yh-
teen
Langansyottolaitteet | 2. Kela on rikki, ura on tukossa Ol O | 0O | O O
3. Liian kiredlld tai 10ysilla, jau-
hetta on kertynyt putkeen




PAIVITTAINEN TARKASTUS

HITSAUSVIRTALAHDE
Kohta Tarkistettavat Huomautukset
Ohjaus- | 1. Kytkimen toiminta, liike ja asennus
taulu 2. Testaa virtailmaisin
. . o e Jos déni i li tai pu-
Puhallin | 1. Tarkista toiminta ja kdyntidéni s 'aan'l 0? c.apan01‘“maa1 ol .pu
hallin ei toimi, tarkista puhallin
1. Tarkista epdnormaalin hajun varalta
2. Tarkista epdnormaalin tirinén tai suri-
Sdhkoosat nan varalta
3. Tarkista varimuutosten tai kuumenemi-
sen varalta
Ymparisto
1. Kaasuletkun kunto ja kireys
2. Kotelon ja muiden osien kiinnitys
HITSAUSPOLTIN
Kohta Tarkistettavat Huomautukset
1. Tarkista kiinnitys ja etuosa Johtaa huonoon hitsiin
Lankareika S Itti lami
2. Roiskeiden ilmestyminen yy po .1men pa ar.r'n?eﬂen -
(kéayta roiskeenkestivdd materiaalia)
. e Polttimen ruuvikierteen vaurioitumisen
1. Tarkista kiinnitys
Lankareika SYy
2. Kirjen tai reiédn tukos tai vaurio | Epdvakaan ja katkonaisen kaaren syy
Se on vaihdettava, jos lanka on alle 6 mm
1. Tarkista putken koko paksu. Jos putki on liian pieni, kaari on
epivakaa.
2. Langan halkaisija ja sisdputken | Epdvakaan kaaren syy, kdytd sopivaa
halkaisija putkea
Langan- | 3. Osittainen syott Hu'onon langan ja epdvakaan kaaren syy,
syottoputki vaihda.
0 ) 5t6n ia endvakaan kaa-
4. Putkessa on likaa. Honon anga'nsyoton'] a 'epa\.Ia aan kaa
ren syy (puhdista putki tai vaihda se).
1. Pyrok tioputki rikki ih
5. Langansyottoputki on rikki )I;rlik(i)ndensaa ioputki rikki, vaihda
O- kulunut 1 .
rengas on kulunut loppuun 2. Vaihda O-rengas




Tama voi johtaa roiskeiden muodostumi-
Kaasun O-rengas puuttuu, reikd on tu- | seen suojakaasun epitasaisen virtauksen
ohivirtaus | kossa tai jossain osassa on vikaa. | takia tai polttimen rungon palamiseen
(kaari polttimessa).
PAIVITTAINEN TARKASTUS
LANGANSYOTIN
Kohta Tarkistettavat Huomautukset
. | Saada oikein. '
Puristus- aada varst otelil. Se johtaa epidvakaaseen kaareen
. (huomaa: varo vaurioittamasta alle 1 mm:n | . e
varsi ja langansyottoon.
lankaa).
1. Jauhetta tai likaa kerdant tk - . . .
Langan haE ctia fal ftkaa Reraantyy putken St pndista lika ja tarkista syy.
un.
hjaus- TR .
© Jau.s C e . .. | Jos halkaisijat eivit tisma, kaari
putki | 2. Langan halkaisija ja sisdputken halkaisija i, . -
on epdvakaa ja putki likaantuu.
3. Tarkista putken keskiosan linjaus lankake- | Jos ne eivit ole linjassa, kaari on
lan uran kanssa. epévakaa ja putki likaantuu.
Lanka 1. Langan halkaisija vastaa kelan vaatimuk- | 1. Se johtaa epédvakaaseen kaa-
kela sia reen ja putki likaantuu.
2. Kelan ura on tukossa 2. Vaihda tarvittaessa uuteen
Puristus- . . . . . N
St Tarkista sen liike, kuluneisuus ja kosketus- | Se johtaa epdvakaaseen kaareen
124 pinta ja langansyottoon.
KAAPELI
Kohta Tarkistettavat Huomautukset
Poltti- | 1. Polttimen kaapelin taittuminen 1. Se johtaa huonoon langansyottoon
men kaa- | 2. Irrotettavan liittimen metallinen | 2. Kaari on epdvakaa, jos kaapelia
peli liitospiste on 10ysalla taitetaan liikaa.
1. Kaapelin eriste on vaurioitunut. Turvallisuuden ja tasalaatuisen hit-
Lihts 2. Kaapelin liitospda on osittain pal- | saustuloksen varmistamiseksi tar-
Kaapeli jas (eristevaurio) tai 10ysé (virta- | kista tyOpiste kdyttden sopivaa mene-
P lahteen péd, tyokappaleen liitos- | telmaa.
kaapeli).




1. Tarkista virtaldhteen syotto, tur-
valaitteen tulo ja 1dhtopaa.
2. Tarkista turvalaitteen kaapelin

Syotto- e o .
Yo O. kytkenta. ® Piivittdinen pikainen tarkistus
kaapeli . . e . . . .
3. Tarkista virransyoton kaapelin | ® Perusteellinen tarkistus tietyin
kytkenta. aikavélein
4. Tarkista sy6ttokaapelin kunto.
.| 1. Tarkist doitusk lin virta- ) N .
Maadoi- "ar 1Sta maa 01,,1_15 AP VITA™ | 1 rkista paivittiin loytddksesi kulu-
lahteen kytkentd ja eheys. . . e e
tuskaa- . . . ... | neisuudesta johtuvat vauriot ja 10ysét
. 2. Tarkista maadoituskaapelin péa- | ...
peli liitokset.

osan kytkenti ja eheys.

Valmistuttaja: Suomi Trading Oy, Lempé&éla




